Utfdora reparationer
med PVC-lim

Material:-
® 2903 PVC-primer och rengéringsmedel
° 3026 tvakomponentslim

® Malarpensel (klipp av borsten
till 20-25 mm léangd).

° Maskeringstejp
°® Luddfri trasa
® PVC-material
e Plastfilm
° Glattningsverktyg

Bild: Polymarines professionella
PVC-reparationssats, plus gléttningsverktyg

VIKTIGT:

Innan du borjar limningen, tank pa: Arbetsplatsen
maste vara val ventilerad, varm och torr. Det gar inte att
anvanda limmet om Iuften &r fuktig. Anvand inte ndgon
varmekalla med ¢ppen laga eftersom I6sningsmedlen
ar mycket lattantandliga. Anvand inte limmet om det
har varit blandat i mer dn fyra timmar.

BLANDNING:

Blanda limmet med hardaren i forhallandet 25:1.

Den levererade hardaren ar i ratt proportion till limmet,
sd halften av hardaren och halften av limmet motsvarar
ocksa 25:1.

REPARERA ETT HAL

Om skadan i tuben ar
storre an 75 mm i nadgon
nktmng maste en ‘“inre
lapp” ocksa anvandas.
Metoden ar densamma
som for en utvandig lapp,
men den dr svarare efter-
som du arbetar pa insidan
av tuben.

INRE LAPP

1. Markera och Klipp till materialet till ratt storlek. Den
ska tacka skadan plus 30 mm pa varje sida. Se till att alla
horn ar rundade.

2. Torka avlappen och den
yta som ska limmas med
en trasa med losningsm-
edlet 2903. L&t I6sningsm-
edlet avdunsta och torka
igen. Ytan ska bli klibbig.
Lat dunsta bort.

3. Blanda halften av lim-
met och hardaren (3026
tvékomponentlim)  enligt
anvisningarna pa burken.
Pensla pa tunt pa ytorna, som ska se vata ut. Lat limmet
torka i minst 30 minuter.

4. Stryk pa ett andra lager
lim pa bada ytorna. Lagg
en plastfim pa den inre
lappens klistrade yta sa
att den kan rullas ihop och
stoppas in genom halet (sa
att den inte fastnar pa fel
stalle). Stoppa in den inut
tuben och placera den |
ratt lage, ta bort plastfil-
men. Pressa ned en sida
hart med glattningsverktyget och sedan den andra
sidan. Arbeta fran mitten av lappen mot kanterna. Se
till att ingen Iuft finns kvar mellan ytorna. Observera:
limmet ar ett kontaktlim, sa snart det kommer at den
andra ytan fastnar det. Se till att lappen ar ratt placerad
innan ytorna kommer at varandra.

5. L&t torka i minst sex timmar.

6. Pumpa sedan upp kammaren och kontrollera
eventuella luftldckor. Den inre lappen maste vara lufttat.

YTTRE LAPP

7. Forbered tubens utsida
och den yttre lappen. An-
vand maskeringstejp runt
lappen, sa att limmet inte
flyter ut, och lamna ca 3
mm avstand som utrymme
for materialtojningen.

8. Blanda resten av lim-
met med hardaren. Torka

vavens yta med losnings-

medel, torka en andra
gang med l6sningsmedlet
tills vaven kanns klibbig/
slemmig. Stryk pa ett tunt
forsta lager av lim, vanta
30 minuter, stryk pa ett
andra tunt lager av lim.

9. Satt samman ytorna
efter ungefar fem minuter
medan de fortfarande ar
klibbiga. Gnid fran mit-
ten av lappen mot kanterna med glattningsverktyget.
Kontrollera att alla kanter har fastnat. Se till att ingen
[uft finns kvar mellan ytorna. Ta bort tejpen och ta bort
eventuellt dverflodigt lim. Om det finns limrester kvar
kommer de att bli bruna.

10. Om limmet har torkat och inte fastnar ordentligt,
varm forsiktigt omradet med en hartork eller varmluft-
spistol och pressa med glattningsverktyget. 2

11. Lat torka i minst sex timmar innan du
trycksatter tuben.

Total hardningstid ar 48 timmar. Fogen far full
styrka efter sju dagar.

D-Ring Patches
& Rubber Accessories

Det gar att limma handtag eller andra tillbehor som inte
ar av PVC-vav utan av gummiliknande material.

Slipa forst av ytan, rengor och stryk pa ett tunt lager av
Hypalon-lim (2990) som primer. Sedan anvands limmet
enligt ovan.




